
DETALII SUDURI

Detalii suduri

NOTA:

Clasa I de calitate a imbinarilor sudate conform SR EN 14163:2004;
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 Caracteristicile rostului de sudare:
 - forma:     în „Y” ;
 - teşirea capetelor ţevii: 30º ÷ 35º ;
 - distanţa între capete  : 1,6 ÷3,2 mm;
 - supraînălţarea sudurii
 - la ex terior 0,8÷1,6 mm;
 - la interior max. 1,5 mm;
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„Înlocuirea unui t ronson din conducta de țiței Ø8 5/8" Lucăceșt i - Vermeșt i,  pe
t ronsonul Stația Lucăceșt i  - deal Măgura în lungime de cca. 2 km + racordul

căt re rampa de încărcare țiței Moineșt i de 6" î n lungime de 700ml”
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